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N ) P 7N P 7N
5 o S o S o S x S o S o
9N | = ~ CONDUCTOR QXI5 o | ~ CONDUCTOR oI5 o | ~ CONDUCTOR oI5
< |z% ALIMENTACION Eoxs s < |zd ALIMENTACION FEoxs & < |z9 ALIMENTACION Foxs
TEM| TAG COMPONENTE 30| 3 |95 2385 TEM| TAG COMPONENTE 30| 5 |99 2285 TEM| TAG COMPONENTE 3°| & |85 2285
ce| & |22 Iz ce | & |2& Iz ce | &g |28 Iz
ZzD0 | kK L L | oo iBRE (AWG O Lonerun| = @ g = ZzD0 | k& L LWl | calBRE (AWG O Lonerun| & & g = ZzD0 | k& L LWl | calBRE (AWG O Lonerun| & & g =
8 % = % KCMIL) DESDE (m) 2 < 8 S = % KCMIL) DESDE (m) 2 < 8 S = % KCMIL) DESDE (m) 2 <
. ENFRIADOR (CHILLER) DE INTERCAMBIO DE CALOR PARA 3C#1/0 AWG + o ” o BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - 3C#1/0 AWG + 09— "
MCC—09—-01 DESHIDRATACION 57 | LCP=08-0710 | oo n~6N DE HUMEDAD CHL—08—0710 30 77.80 460 1CH6 AWG MCC—09-01 95 2 41 | OFC—10-9313 |/m\ 1 ADOR 30 60.0 460 1CH8 AWG MCC-09-02 | 205 2
—06— BOMBAS DE AGUA PARA POSTDILUSION DE THP EN 3C#6 AWG + _09— » _08— ENFRIADOR (CHILLER) DE INTERCAMBIO DE CALOR PARA 3C#1/0 AWG + —09— . 10— BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION — 3C#1/0 AWG + o "
1 [ DWP=06-0510 |2cr 2 P B ONBED DE HLTRADD 30 20.0 460 1CH10 AWG MCC—09-01| 163 1 58 | LOP—08-0730 |o 5 oo™ = oD CHL- 080730 30 77.80 460 " 46 AWG MCC—09-01| 95 2 42 | OFC-10-9314 |52 30 60.0 460 " 48 AWG MCC—09-02 | 205 2
BOMBAS DE AGUA PARA POSTDILUSION DE THP EN 3C#6 AWG + » ENFRIADOR (CHILLER) DE INTERCAMBIO DE CALOR PARA BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - 3C#1/0 AWG + »
2 | DWP—06—0530 | -1 ~ 6N DE BOMBEO DE FILTRADO 3 20.0 460 10##10 awg | MCC-09-011 163 L 59 | LCP—08—XXXX [REMOCION DE HUMEDAD CHL—08—XXXX (SE INSTALARA 32 77.80 460 30#(1342 e T [ Mcc-o9-o01| o8 2" 43 | OFC—10-9413 |\ eNTILADOR 30 60.0 460 #cﬁs AWG MCC-09-02| 185 2
EN LA FASE II)
» - - 3C#1/0 AWG + ”
3 | SFP—09-0101 [BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 100 3/4 3C#6 AWG + . 44 | OFC—10-9414 [BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION 30 60.0 460 MCC—-09-02 | 185 2
60 | LCP—08—0310 |ALMACENADOR DE BIOGAS MGH-08-0310 30 14.80 460 1a10 AWG MCC—09-01| 182 1 \EglEglFTlli_TARDé)RPARA TS 1C#8 AWG
4 | SFP—09—0301 |BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 97 3/4” —08— . 45 | HSP—10-9311 1 3@ 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-02 | 208 3/4”
#4x / 61 | LCP—08—XXXX ’E*hMﬁ(AfEF‘:gSFTDDE BIOGAS MGH—08—-XXXX (SE INSTALARA| 5, 14.80 460 31059‘#41 Mo | mcc-o9-01| 263 2 BOMBA DE RECIRCULACIGN #éx /
" BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - ”
-09— BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 . 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 94 3/4 . 46 | HSP—10-9312 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 208 3/4
> | SFP~09-0501 5.0 #x / 62 | LCP—08-0511 |REMOCION DE H2S HSBF—08—0511 30 26.80 460 ﬂ%ﬁg"ﬁg MCC—09-01| 197 2 BOMBA DE RECIRCULACION 4 /
" BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - »
6 | SFP—09—0701 |BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 91 3/4 —08— . 47 | HSP—10-9411 30 5.0 460 1C#4x12 AWG |MCC—09-02| 188 3/4
#x / 63 | LCP—08—XXXX EEM&%'S"‘Il)DE H2S HSBF-08—XXXX (SE INSTALARA EN 30 26.80 460 31059;421 Moo | mcc-o9-o01| 197 2 BOMBA DE RECIRCULACION #ax /
" BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - ”
—-09— i —09— 3/4 . -10- , —09— 3/4
7 | SFP—09—0901 |BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 85 / 64 | LCP—08-0110 |QUEMADOR DE BIOGAS WGB—08—0110 1 |3 60 ICH4x12 AWG | MCC—00—01| 188 3/4 48 | HSP=10-9412 | = 0 " ULACIEN 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 188 /
09— _ 09— 3/4” - il BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - el "
8 | SFP—09—1101 |BOMBA DE ALIMENTACI((;)N A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 81 / 65 | LCP—08-0140 |QUEMADOR DE BIOGAS WGB—0B—0140 1 |3 160 IC4x12 AWE | McC—09-01] 194 3/4 49 | LeP—10-8310 |2 e P o NUTRNTRS Moo to a31g| 3P 1.36 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 218 3/4
BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA "
—-09— ) —09— 3/4 08— . BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - "
9 SFP—-09-1301 (SE INSTALARA EN LA FASE II) 39 5.0 460 1C#4x12 AWG MCC—-09-01 79 / 66 LCP—08—XXXX CEQ,EIJEEA:DI_%EEDE) BIOGAS WGB—08—XXXX (SE INSTALARA 3 13 460 1C#4x12 AWG MCC—09—01 199 3/4 50 LCP—=10-9410 SISTEMA DE DOSIFICACION DE NUTRIENTES. NFP—10-3410 30 1.36 460 1C#4x12 AWG MCC—09—02 197 3/4
BOMBA DE ALIMENTACIGN A FILTROS PRENSA DE BANDA "
—_ —_ . - - 3 4 —_ —_ » ”
10| SFP=09—1501 | ot" \\crul aRA EN LA FASE ) 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—-09-01| 76 / 67 | LeP—08—xxxX CEJ,L\IJEEA:DSA\IZEDE) BIOGAS WGB—08—XXXX (SE INSTALARA 0 13 460 1CH4x12 AWG | McC—09-01| 205 3/4 51 | LoP—08-0420 ﬁ'ﬁ&"é“éﬁnDE COMPRESION DE BIOGAS Y REMOCION DE - 28.20 460 310(##61(?%/; MCC—09-02 | 105 114
FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE "
11 | LCP—09-0111 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC—-09-01| 83 3/4 TRANSFORMADOR 460/220—127 V PARA SERVICIOS SISTEMA DE COMPRESION DE BIOGAS Y REMOCION DE 3CH#6 AWG + "
LODOS BFP—09—0111 68 TR-09-03 | AUXILIARES (225 KVAS 30 460 MCC—09—01| 20 52 | LCP-08-0440 |25V 30 28.20 460 1040 Awe | MCC—09-02| 115 11/4
12 | LCP—09-0311 E')—[T)gg gEEﬂ%g_%%ﬁANDA PARA DESHIDRATACION DE 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 81 3/4" 5 DPS_08_01 |DISPOSITIVO DE PROTECIGN CONTRA SOBRETENSIONES 0901 53 | Lop—o8_xxxx |SISTEMA DE COMPRESION DE BIOGAS Y REMOCIGN DE 1 98,20 160 3CH6 AWG + [\ co 00| 100 ! 147
T DPS HUMEDAD  (SE INSTALARA EN LA FASE Il : 1C#10 AWG
o FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE Cna_ 3 /47
15| LeP09-05T1 |1 5pos BFP—09—0511 32 4 #60 1C##12 AWG | MCC-09-01) 69 / 70 | PFC—09-01 [BANCO DE COMPENSACION EN KVARS MCC—09-01 54 | LcP-08-0720 o8 RAR [)(EH%"“EE%ABEC'SEEE%E;'SO DE CALOR PARA | 35 77.80 460 3Cfé§g e T [Mcc—o9—02 [ 92 2"
—09— FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE —-09- 3/4” ENFRIADOR (CHILLER) DE INTERCAMBIO DE CALOR PARA
14 | LCP=09=0711 1, 5505 BFP-09-0711 50 74 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-01| 67 / 71 | AMMC—09-01 [ALIMENTADOR PRINCIPAL 30 995.61 460 MCC—09—01 55 | LCP—08-0740 |oor o o D(E HUME%AD CHL- 080740 30 77.80 460 3(3#(1:#2 e T [ Mcc—09-02 | 100 2"
FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE "
15 LCP—09-0911 3@ 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 55 3/4 ENFRIADOR (CHILLER) DE INTERCAMBIO DE CALOR PARA
LODOS BFP—09-0911 , MCC—09—02 DESHIDRATACION 56 | LCP—08—XXXX |REMOCION DE HUMEDAD CHL—08-XXXX (SE INSTALARA 30 77.80 460 3(3#(1:#2 ANC + I mcc-09-02| 92 2
FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE " EN LA FASE I
16 | LeP-09-1111 |[ I8 EREN28 O 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC—-09—-01| 53 3/4 | DWP—06—0520 |FOMBEO DE AGUA PARA DILUSIGN DESPUES DE THP g 0.0 460 3C#6 AWG + [ \inc 0902 | 163 1,, ENFRIADOR (CHILLER) DE INTERCAMBIO DE CALOR PARA SoF1 /0 WG +
FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE . (POSTDILUSION) 1C#10 AWG 57 | LCP—08-XXXX |REMOCIGN DE HUMEDAD CHL—08—XXXX (SE INSTALARA 30 77.80 460 "8 awe | |Mcc-09-02| 95 2
17 | LCP—09-1311 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 41 3/4 BOMBEO DE AGUA PARA DILUSION DESPUES DE THP 3CH#6 AWG + » EN LA FASE II)
LODOS BFP—09—1311 (SE INSTALARA EN LA FASE II) 2| DWP-06-0540 | cocro USioN) (SE INSTALARA EN LA FASE 1) 30 20.0 460 1du0 awe | MCC—09-02| 163 1 ;
FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE " 58 | LCP—08—0320 [ALMACENADOR DE BIOGAS MGH—08-0320 30 14.80 460 3C#6 AWG + | \icc_0g—02| 188 11/4"
18 | LCP—09-1511 30 7.4 460 1CH#4x12 AWG | MCC—-09-01| 39 3/4 . 1C#10 AWG
LODOS BFP—09—1511 (SE INSTALARA EN LA FASE II) 3 |SLG—06—0502A |COMPUERTA EN ESTACION DE BOMBEO DE FILTRADO 30 0.33 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 133 3/4 ALMACENADOR DE BIOGAS MGH—08—XXXX (SE INSTALARA 3CH4 AWG +
" 59 | LCP—08—XXXX 0o 30 14.80 460 MCC—-09—02 | 268 11/2"
19 | BWP—09-0102 |BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—-09-01| 79 3/4 . EN LA FASE II 1C#10 AWG
#4x / 4 | SFP—09-0201 |BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 117 3/4 ) 30##4 AWG 1+
, 60 | LCP—08—0521 |[REMOCION DE H2S HSBF—08—0521 30 26.80 460 MCC—-09-02 | 196 2"
20 | BWP-09-0302 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01]| 77 3/4 . 1C#10 AWG
#4x / 5 | SFP—09-0401 [BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 114 3/4 30##6 AWG +
. 61 | LCP—08-0120 |QUEMADOR DE BIOGAS WGB—08-0120 30 1.3 460 MCC—-09—-02 | 225 11/2”
21 | BWP—09-0502 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—-09-01| 75 3/4 . 1C#10 AWG
#4x / 6 SFP—09—0601 |BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG [ MCC-09-02 | 111 3/4 3(;##6 AWG +
, 62 | LCP—08—0130 |QUEMADOR DE BIOGAS WGB—08-0130 30 1.3 460 MCC—-09-02 | 230 11/2"
22 | BWP-09-0702 |[BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—-09-01| 73 3/4 . 1C#10 AWG
#ax / 7 | SFP—09-0801 |BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG |MCC—09-02| 108 3/4 QUEVADOR DE BIOGAS WoB—08=XxXX (SE INSTALARA #
23 | BWP—09—0902 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 71 3/4" 63 | LCP—08-XXXX'|EN LA FASE In) o ( 3@ 13 460 1CH#4x12 AWG | MCC—09-02| 236 3/
: 8 | SFP—09-1001 |BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 [ 102 3/4
, 64 TOMACORRIENTE PARA MANTENIMIENTO 460 V 30 460 MCC—-09-02 | 127
24 | BWP—09—1102 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 68 3/4 .
#ax / 9 | SFP—09-1201 [BOMBA DE ALIMENTACION A FILTROS PRENSA DE BANDA 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 99 3/4 S SPOSTIVO DE PROTEGIN CONTRA SOBRETENSIONES
BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA . 65 DPS—09—02 MCC—09-02
25 | BWP=08-1302 |(sF |NSTALARA EN LA FASE II) 39 10.0 +60 1C#4x12 AWG | MCC-09-01] 66 3/4 10 | SFP-09-1401 ?SEM?QSEAEM/;'XMEST&'OF'\LS/E T)"TROS PRENSA DE BANDA | 54 5.0 460 1C#4x12 AWG [ MCC—09-02 | 96 3/4 oS
BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA " 66 PFC—09-02 [BANCO DE COMPENSACION EN KVARS MCC—09-02
- - . - - 3 4 »
26 | BWP=09-1502 | (5p |NSTALARA EN LA FASE Il) 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-01| 64 / 11 | sFP—09—1601 ?SEM?QSEAEM’;'XMESTS'OF'\LS’E T)"TROS PRENSA DE BANDA 1 34 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 93 3/4
EQUIPO DE IZAJE PARA BOMBAS DE ALIMENTACION Y » 67 AMMC—-09—-02 |[ALIMENTADOR PRINCIPAL 30 995.63 460 MCC-09-02
27 HEM—-09-01 3@ 1.5 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 95 3/4 FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE »
DE LAVADO DE FILTROS PRENSA DE BANDA 12| LeP-0g—0211 |F S IRD ERENSE B 2 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-02 | 90 3/4 220 V/1 27 V
28 LCP—09—-9002 |EQUIPO DE PREPARACION DE POLIMEROS PPU—09-9002 30 6.7 460 1C#4x12 AWG MCC—-09-01 59 3/4 13 LCP—09—0411 |FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE 30 74 460 1C#4x12 AWG MCC—09—02 88 3/4”
LODOS BFP-09-0411 1 LP—10-9110 6 30 220 MCC—09-02 | 239
29 | LCP—09-9022 |EQUIPO DE PREPARACION DE POLIMEROS PPU—09-9022 | 3@ 6.7 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 49 3/4” 14| Lor—09—0611 |FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE = ) 450 Icpax12 ANG | Moc—os—02| 75 34" TABLERO DE DISTRIBUCION EN BIOFILTRO 17
LODOS BFP—09-0611 ' " 2 LP—10—9210 |TABLERO DE DISTRIBUCION EN BIOFILTRO 18 30 220 MCC-09-02 [ 218
-09- . -09- 3/4” . —hT e
30 | PDP—09-0191 [BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 3@ 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 70 / 15 LCP—09—0811 |FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | Mcc—09-02 73 3/4
LODOS BFP—09-0811 3 LP—10-9310 |TABLERO DE DISTRIBUCION EN BIOFILTRO 19 30 220 MCC-09-02| 198
—09- . —09- 3/4" . —19- 09
31 PDP—09-0391 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 3@ 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 65 / 16 LCP—09—1011 Eg_ggg Eﬁgﬂ(s)/gﬂ%ﬁANDA PARA DESHIDRATACION DE 3 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 61 3/4
32 | PDP—09-0591 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 61 3/4 17 | LcP—09—1211 |FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE 30 74 460 1Chax12 AWG | Mcc—09-02 | 59 3/4” ¢ LP—10-9410 |TABLERO DE DISTRIBUCION EN BIOFILTRO 20 30 220 Mecc-09-021 177
LODOS BFP—09—1211 ' LP—09—01 |TABLERO DE DISTRIBUCION PRIMER PISO DESHIDRATACION| 290 MCC—09—02
33 | PDP—09-0791 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 56 3/4” FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE . 5 (ALIMENTADO DESDE PP—09-01)
18 | LCP—09—1411 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | McC-09-02 | 47 3/4
- LODOS BFP—09—1411 (SE INSTALARA EN LA FASE II) 5 LP—09—0o* |TABLERO DE DISTRIBUCIGN SEGUNDO PISO DESHIDRATACION 0 290 MCC—09—02
34 | PDP—09-0991 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 51 3/4 FILTRO PRENSA DE BANDA PARA DESHIDRATACION DE . (ALIMENTADO DESDE PP—09—01)*
19 | LCP-09-1611 30 7.4 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-02 | 45 3/4
LODOS BFP-09—1611 (SE INSTALARA EN LA FASE I) 7 LP—90—01** |TABLERO DE DISTRIBUCION EN CASETA DE BASCULAS** 30 220 MCC-09-02 | 213
—09- . —09- 3/4" . —90~ 09
35 | PDP-09-1191 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 50 200 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01] 47 / 20 |BWP—09-0202 |BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | McC—09-02 | 86 3/4 e
15 | PpP_09—1391 |[BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS (SE INSTALARA . 500 460 ICH4x12 AWG | McC—09-01| 43 3/47 8 LP—08-02 | e 30 220 MCC—09-02 | 100
EN LA FASE 1I) ) 21 | BWP—09-0402 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 84 3/4” TABLERO DE DISTRIBUGIGN EN CASETA DE
BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS (SE INSTALARA " 9 LP—08-03 30 220 MCC—09-02 | 188
—09- . —09- 3/4 .
57 | PPP=0S—1591 1EN"(A FASE 1) 59 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-01| 39 / 22 | BNP—09-0602 |BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | McCc—09-02 | 82 3/4 ALMACENAMIENTO DE_BIOGAS
3C#8 AWG + » 10 TOMACORRIENTE PARA MANTENIMIENTO 220 V 30 220 MCC—09-02 | 187
—09— EQUIPO DE IZAJE PARA MANTENIMIENTO DE FILTROS . -09- .
38 BCR—09-01 30 188 460 1C#10 AWG MCC—09-01 32 ! 23 | BWP—09-0802 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 80 3/4
EQUIPO DE IZAJE PARA UNIDADES DE PREPARACION DE " 11 UPS—09-01 |UPS 30 220 MCC—-09—02 | 20
—09- . —09- 3/4 .
39 HEM=09-02 1oL iMEROS 59 15 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-01| 60 / 24 | BWP—09—1002 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | Mcc-09-02| 78 3/4
ol BANDA TRANSPORTADORA DE TORTA DE LODOS A 3C#8 AWG + ol » 12 PLC—DH—01 |TABLERO DE CONTROL 19 220 MCC—-09-02 | 20
40 DSB-09-0011 | CAMIONES DE CARGA 30 20.0 460 1C#10 AWG MCC-09-01 40 ! 25 | BWP—09-1202 [BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 75 3/4”
41 | DSC—09-0015 |TORNILLOS DE ENTREGA A CAMIONES 39 3.0 460 1CH#4x12 AWG | MCC—09-01| 100 3/4" BOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA . 13 RESERVA  |TABLERO DE CONTROL DE RESERVA 12 220 MCC-09-02 1 20
26 | BWP—09-1402 |(sr' |\STALARA EN LA FASE Il) 30 10.0 460 1C#4x12 AWG | Mcc-09-02| 73 3/4
42 | DSC—09-0013 |TORNILLOS DE ENTREGA A PATIO 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01| 110 3/4" 27 | BWP—09—1602 |ZOMBA DE LAVADO DE LOS FILTROS PRENSA DE BANDA . 10.0 460 ICH4x12 AWG | Mco—0s—02 | 71 3/47 14 PLC—BG-01 [TABLERO DE CONTROL 19 220 MCC-09-02] 20
97T SE INSTALARA EN LA FASE Il : 95T
43 | oFc—10—9113 |BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - - 60.0 460 3C#1/0 AWG + | yoc_09—01| 246 o ( ) 15 PLC—DH—01 |TABLERO DE CONTROL DE RESERVA 10 220 MCC—09-02 | 20
\E/glEcr)\lFT||||__TARDC§)RPARA e 1C#8 AWG 28 | LCP—09-9042 [EQUIPO DE PREPARACION DE POLIMEROS PPU—09-9042 30 6.7 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 39 3/4 VALVULA DE CONTROL DE FLUJO ENTRADA DE GAS A
44 | OFC—10-9114 1 30 60.0 460 3C#170 AWG + | oo 09-01| 246 2" EQUIPO DE PREPARACIGN DE POLIMEROS PPU—09-9102 . 16 | FCV-08-0510 [SISTEMA DE REMOCION DE H2S HSBF—-08-0511 10 0.3 220 MCC-09-02 | 200
VENTILADOR 1C#8 AWG 29 | LCP-09-9102 | o™ |\ aRA EN LA FASE 1) 30 6.7 460 1C#4x12 AWG | Mcc-09-02| 35 3/4 (VALVULA DE AGUJA)
45 | oFc—10—9213 |BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - - 60.0 460 3C#1/0 AWG + | oc_og—o1 | 226 o - VALVULA DE CONTROL DE FLUJO ENTRADA DE GAS A
VENTILADOR 1C#8 AWG 30 | PDP—09-0291 [BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-02 | 68 3/4 17 | FCv—08-0520 |SISTEMA DE REMOCION DE H2S HSBF—-08-0521 19 0.3 220 MCC—09-02 | 200
BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - 3C#1/0 AWG + » (VALVULA DE AGUJA)
#6 | OFC10-9214 | enmiLaboR 32 60.0 +60 1C#s awg | MCC-08-01] 226 2 31 | PDP—09-0491 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | McC-09-02 | 63 3/47 18 | Fov-08-0610 [VALVULA DE CONTROL DE FLUJO SALIDA INTERCAMBIADOR| 1 0.3 290 MCC—09—02 | 115
47 | HSP—10—9111 [BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - 5, 5.0 460 3C#10 AWG + | oo o9—01| 250 . -
BOMBA DE RECIRCULACION 1C#12 AWG 32 | PDP—09-0691 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC-09-02( 58 3/4 19 | Fov—08—0620 |VALVULA DE CONTROL DE FLUJO SALIDA INTERCAMBIADOR| ;4 0.3 290 Mcc—o9—02 | 111
_ DE CALOR HEX—08-0620A :
48 | HSP—10—9112 |BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - 5.0 460 3C#10 AWG + |\ ec_og—01| 250 1 -
BOMBA DE RECIRCULACION 1C#12 AWG 33 | PDP—09-0891 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG [ MCC-09-02 | 54 3/4 20 | Fov—08—0630 |VALVULA DE CONTROL DE FLUJO SALIDA INTERCAMBIADOR| 4 0.3 220 Mcc—09—-02 | 105
49 | HSP—10—9211 |BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION — 5.0 460 3CH10 AWG + |\ o 00 011 209 1 DE CALOR HEX—-08-0630A
BOMBA DE RECIRCULACION i 1C#12 AWG 34 | PDP—09-1091 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC—-09-02 | 49 3/4” 21 | Fov—08—0640 |VALVULA DE CONTROL DE FLUJO SALIDA INTERCAMBIADOR[ ;4 0.3 290 Mcc—09-02 | 105
_ DE CALOR HEX—08-0640A :
50 | HSP—10—9212 |BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - 5.0 460 3C#10 AWG + | oo 00011 299 1 - !
BOMBA DE RECIRCULACION 1C#12 AWG 35 | PDP—09-1291 |BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 44 3/4 29 RESERVA VALVULA DE CONTC?OL DE FLUJO ENTRADA DE 10 0.3 220 Mcc—09-02 | 200
BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - » GAS A SISTEMA DE REMOCION DE H2S DE LA FASE Il
51 [ LCP=10-9110 | S crrMA DE DOSIFICACION DE NUTRIENTES NEP—10-9110 2 1.36 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-01 | 259 3/4 36 | PDP—09—1491 |[BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS (SE INSTALARA 30 2.00 460 1C#4x12 AWG | McC—-09-02 | 40 3/4” VALVULA DE CONTROL DE FLUJO SALIDA INTERCAMBIADOR ol
EN_LA FASE 1) 23 DE CALOR FUTURO (SE INSTALARA EN LA FASE II) 19 0.3 220 MCC-09-021 115
BIOFILTRO PARA CONTROL DE OLORES DESHIDRATACION - » BOMBA DE DOSIFICACION DE POLIMEROS (SE INSTALARA .
52 | LCP—10-9210 30 1.36 460 1C#4x12 AWG | MCC—09—-01| 228 3/4 —09— 09—
SISTEMA DE DOSIFICACIGN DE NUTRIENTES NFP—10-9210 #x / 37 | PDP=09—1691 e\ A FASE II) 30 2.00 460 1CH4x12 AWG | MCC—-09-02| 36 3/4 0e VALVULA DE CONTROL DE FLUJO SALIDA INTERCAMBIADOR| . 0.3 220 vee—o9—02 | 111
SISTEMA DE COMPRESION DE BIOGAS Y REMOCION DE 3C#6 AWG + » BANDA TRANSPORTADORA DE TORTA DE LODOS A 3CH#10 AWG + , DE CALOR FUTURO (SE INSTALARA EN LA FASE II) '
53 | LeP—08-0410 [250EW 30 28.20 460 1H10 AWG MCC—09-01| 105 1 38 | DSB—09-0012 |SaMIONES. DE GARGA 30 20.0 460 Tb412 awe | McC-09-02| 35 3/4
VALVULA DE CONTROL DE FLUJO SALIDA INTERCAMBIADOR
. . 25 19 0.3 220 MCC—09-02| 105
54 | LCP-08-0430 |SISTEMA DE COMPRESION DE BIOGAS Y REMOCION DE 30 28.20 460 31CC#;1 Mee | Mec-o9-o1| 111 1 39 | DSC—09-0016 |TORNILLOS DE ENTREGA A CAMIONES 30 3.0 460 1C#4x12 AWG | Mcc-09-02| 93 3/4 DE CALOR FUTURO (SE INSTALARA EN LA FASE I)
SISTEMA DE COMPRESION DE BIOGAS Y REMOCION DE 3C#6 AWG + » » CALENTADOR (ALIMENTADO DESDE PP—09-01) 12 220 MCC—09-02
55 | LOP—0B=XXXX | A enir) (SE INSTALARA EN LA FASE ) 30 28.20 460 1410 AWG MCC—09-01| 122 1 40 | DSC—09-0014 |TORNILLOS DE ENTREGA A PATIO 30 5.0 460 1C#4x12 AWG | MCC—09-02 | 108 3/4
SISTEMA DE COMPRESION DE BIOGAS Y REMOCION DE 3C#6 AWG + »
56 | LCP=08=XXXX'|\ | MEDAD (SE INSTALARA EN LA FASE II) 30 28.20 460 1C#10 Awg | MCC-09-01| 122 1
[LOCALIZACION: -~/ g g S
cDM = ! o ] = 2 W SISTEMA DE REFERENCIA
p INGESAM , ed , Lo = 2 B MAGNA SIRGAS MODIFICACIONES / /
sSmith. ‘¥ .2 UNION TEMPORAL CANOAS acueducto &8 2 ° TIPO DE COORDENADAS PTAR CANOAS/VEREDA CANOAS/MUNICIPIO DE SOACHA PROYECTO  No.
AGUA ALGANTARLLADO Y ASEO DE BOGOTA , gs = = | PLANAS CARTESIANAS | FECHA |MODIFICACION NOMBRE ING. RESPONSABLE FIRMA
CONTRATO DE CONSULTORTA No. 1-02-25500-0690—2011 CONTRATO EAAB No. 1-15-25500-0846-2012 £ o ORIGEN COORDENADAS CONTIENE
NS BOGOTA D.C. AGUA ALCANTARILLADO Y ASEO DE BOGOTA ' P 11 FECHA: AGOSTO /2016
DISERG: REVISO: RECIBIG: "oy MUNA || VERTICE NP-—13-BS-—1 : 2 '
e o sowil "\ 1 W SR GERENCIA CORPORATIVA DE SISTEMA MAESTRO DESHIDRATACION
T COTA: 2552.98 msnm .
FUNZA \ PLANO No.
EPRESENTANTE LEGAL COORDENADAS MEDIAS DIRECCION RED TRONCAL ALCANTARILLADO CUADROS DE CARGAS
) ) MOSQUERA \ NORTE: 96250.0 m
O PROPIETARIO APROBO: RECIBIC: g W ESTE: 80500.0 m ESCALA NOMBRE DEL ARCHIVO E-09-219D
ROBERT GAUDES FERNANDO SILVA G. ING. HUGO GOMEZ \ ; . : : - -
Q : :
LIC. No:3901 ME, USA MAT. No: 0000001407VLL REGISTRO. No: 3429 ESCALA 1 :25'0003\6 8000() 2 1:10.0%6A5]4%|1ﬁ—A—2 PLANO DE DISENO TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES INDICADA E09219DDSBT.DWG

LA ESCALA DE IMPRESION PARA ESTE PLANO ES DE TAMANO PLIEGO (700mmx1000mm)

ENTREGA 100% - VALIDO PARA CONSTRUCCION
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