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NOTAS:

—_

INDIQUE LO CONTRARIO.

«on

TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN DADAS EN METROS A MENOS DE QUE SE

NOMERO DE PERNOS UBICADOS DENTRO DEL ALMA DE LA VIGA.
TODAS LAS CONEXIONES DEBEN CUMPLIR CON EL ESQUEMA, A MENOS QUE

SE INDIQUE LO CONTRARIO EN PLANOS DE DISENO.

4. TODAS LAS CONEXIONES MOSTRADAS SON INDICATIVAS, ESTAS DEBERAN SER
VERIFICADAS Y DISENADAS POR EL FABRICANTE.

o

TALLER.

o

PLANOS DE TALLER.

N

PLANOS DE TALLER.

USAR FILETE MINIMO, ESTOS SE DEBEN VERIFICAR CON LOS PLANOS DE
USAR DIAMETRO Y CANTIDAD DE PERNOS SEGUN LO INDICADO EN LOS

VERIFICAR ESPESOR MINIMO DE LA PLATINA SEGUN LO INDICADO EN LOS

8. LA ZONA ROSCADA DE LOS PERNOS DEBERA SER ENGRASADA Y PROTEGIDA
ANTES DE SU INSTALACION.

9. LOS PERNOS SE DEBERAN COLOCAR CON PLANTILLA METALICA O DE MADERA.

10. LAS TOLERANCIAS MAXIMAS PERMITIDAS PARA LA LOCALIZACION DE LOS
PERNOS EN PLANTA Y ELEVACION SERA DE +/—2mm, Y DEL 0.5% EN

VERTICALIDAD.
11. MATERIALES:

PERNOS

MATERIAL fy (MPa)|fu (MPa)| TUERCAS | ARANDELAS USO RECOMENDADO
ASTM A307 Gr. C| 253 405 |ASTM 1563 | ASTM F844 ANCLAJES MENORES
ASTM F1554 Gr.36| 253 405 |ASTM 1563 | ASTM F436 ESTRUCTURA Y/O EQUIPOS MENORES

SAE 1020 310 400 | ASTM 1563 | ASTM F436 ESTRUCTURA Y/O EQUIPOS MENORES
ASTM F1554 Gr.55| 385 525 | ASTM 1563 | ASTM F436 ESTRUCTURA Y/O EQUIPOS

SAE 1055 380 600 | ASTM 1563 | ASTM F436 ESTRUCTURA Y/O EQUIPOS

ASTGNL_ 1Fo15554 720 860 [ASTM 1563 | ASTM F436 | EQUIPOS VIBRATORIOS,/TANQUES/RECIPIENTES
ASTM A193 Gr. B7| 735 875 | ASTM 1563 | ASTM F436 | EQUIPOS VIBRATORIOS/TANQUES/RECIPIENTES

SAE 4140 750 880 | ASTM 1563 | ASTM F436 | EQUIPOS VIBRATORIOS,/TANQUES/RECIPIENTES

TUERCAS Y ARANDELAS GALVANIZADAS EN CALIENTE

SEGUN NORMA ASTM A123
12. SE UTILIZARA DOBLE TUERCA, CUANDO LA CONEXION ESTE SOMETIDA A

CARGAS DE TRACCION DINAMICA O CUANDO LO SOLICITE EL PROVEEDOR DEL
EQUIPO Y/O ESTRUCTURAS A INSTALAR.

SECC|ON m SECC|ON m SECC|ON m < 4 13. EN EL CALCULO DE LA PROYECCION "P” SIEMPRE SE DEBERA VERIFICAR LA
[ \ [ _ [ _ 0 24 POSIBILIDAD DE ROSCAR LAS TUERCAS.
SIN ESCALA SD—-00-007 SIN ESCALA SD—-00-007 SIN ESCALA SD—-00-007 L0SA DE CONGRETO ’ 14. EN CASO DE PLACAS BASE PARA EDIFICACIONE?) 0 EQUIPOS MENORES, SE
DEBE PREVER ARANDELA Y TUERCA DE NIVELACION.
CONEXION MENSULA VIGA CARRILERA ~— ~— ~—
15. LAS ARANDELAS ENDURECIDAS SE UTILIZARAN ONICAMENTE CUANDO LOS
DETALLE m PLANOS DE CONSTRUCCION ASI LO INDIQUE.
SOPORTE INFERIOR DE COMPUERTA DE ATAGUIA 16. PERFILES Y PLATINAS DE SOPORTE DE COMPUERTAS DE ATAGUIA, SON
p . DISENADAS POR EL FABRICANTE.
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